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Handreibahlen
Reiben | Reaming

HSS‐Handreibahlen, spiralgenutet
DIN 206 , mit Zylinderschaft und Vierkant DIN 10

73060

Type 73060 ‐ Standardreibahle für alle Eisen‐ und Nichteisenmetalle, Kunststoffe hart und 
weich. Für bestimmte Werkstoffe sind Beschichtungen (z.B. TiN, TiCN, TiALN, CrN usw.) 
sinnvoll.  Durch langen, konischen  Anschnitt (über ca. 1/3 der Schneidenlänge) nicht für 
Bearbeitung von Grundlöchern geeignet, Späneabfluß nach unten. Bei 
Grundlochbearbeitung bitte Form A (gerade genutet) bestellen.   Weitere Durchmesser ab 
Werkslager England lieferbar. Sondertoleranzen (z.B. E7, F7, H8, H9) innerhalb 3‐14 Tagen 
(je nach Verfügbarkeit von Rohlingen beim Werk).

EN ‐ Genreal‐purpose reamer to be used on all ferrous and non‐ferrous materials as well as 
sofrt and hard plastics. Due to the long taper lead not suitable for blind holes. Coatings on 
request.

.0100 1,00 34 16 - 31,90

.0110 1,10 34 16 - 31,90

.0120 1,20 34 16 - 31,90

.0130 1,30 34 16 - 31,90

.0140 1,40 41 20 1,12 34,00

.0150 1,50 41 20 1,12 25,54

.0158 1,587 1/16" 44 21 1,25 38,30

.0160 1,60 44 21 1,25 23,74

.0170 1,70 44 21 1,25 23,74

.0180 1,80 47 23 1,4 23,74

.0190 1,90 47 23 1,4 23,74

.0198 1,984 5/64" 50 25 1,6 7,33

.0200 2,00 50 25 1,6 19,05

.0210 2,10 50 25 1,6 23,74

.0220 2,20 54 27 1,8 23,74

.0225 2,25 54 27 1,8 23,74

.0230 2,30 54 27 1,8 23,74

.0238 2,381 3/32" 58 29 2,1 31,37

.0240 2,40 58 29 2,1 23,74

.0250 2,50 58 29 2,1 19,05

.0260 2,60 58 29 2,1 23,74

.0270 2,70 62 31 2,1 23,74

.0275 2,75 62 31 2,1 23,74

.0277 2,778 7/64" 62 31 2,24 7,83

.0280 2,80 62 31 2,1 23,74

.0290 2,90 62 31 2,1 23,74

.0300 3,00 62 31 2,1 10,79

.0310 3,10 66 33 2,4 23,74

.0317 3,175 1/8" 66 33 2,4 15,58

.0320 3,20 66 33 2,4 23,74

.0325 3,25 66 33 2,4 23,74

.0330 3,30 66 33 2,4 23,74

.0340 3,40 71 35 2,7 23,74

.0350 3,50 71 35 2,7 10,79

.0357 3,571 9/64" 71 35 2,8 7,96

.0360 3,60 71 35 2,7 23,74

.0370 3,70 71 35 2,7 23,74

.0375 3,75 71 35 2,7 23,74

.0380 3,80 76 38 3,0 23,74

.0390 3,90 76 38 3,0 23,74

.0396 3,968 5/32" 76 38 3,0 31,37

.0400 4,00 76 38 3,0 10,49

.0410 4,10 76 38 3,0 24,84

.0420 4,20 76 38 3,0 24,84

.0425 4,25 76 38 3,0 24,84

.0430 4,30 81 41 3,4 24,84

.0436 4,365 11/64" 81 41 3,55 10,12

.0440 4,40 81 41 3,4 24,84

.0450 4,50 81 41 3,4 10,79

.0460 4,60 81 41 3,4 24,84

.0470 4,70 81 41 3,4 24,84

.0475 4,75 81 41 3,4 24,84

.0476 4,762 3/16" 87 44 3,8 32,77

.0480 4,80 87 44 3,8 24,84

.0490 4,90 87 44 3,8 24,84

.0500 5,00 87 44 3,8 11,39

.0510 5,10 87 44 3,8 24,84

.0515 5,159 13/64" 87 44 4,0 12,19

.0520 5,20 87 44 3,8 24,84

.0525 5,25 87 44 3,8 24,84

.0530 5,30 87 44 3,8 24,84

.0540 5,40 93 47 4,3 24,84

.0550 5,50 93 47 4,3 11,69

.0555 5,556 7/32" 93 48 4,5 12,52

.0560 5,60 93 47 4,3 24,84

.0570 5,70 93 47 4,3 24,84

.0575 5,75 93 47 4,3 17,75

.0580 5,80 93 47 4,3 24,84

.0590 5,90 93 47 4,3 24,84

.0595 5,953 15/64" 93 48 4,5 17,75

.0600 6,00 93 47 4,3 12,29

.0610 6,10 100 50 4,9 24,84

.0620 6,20 100 50 4,9 24,84

.0625 6,25 100 50 4,9 24,84

.0630 6,30 100 50 4,9 24,84

.0635 6,350 1/4" 100 50 4,9 32,77

.0640 6,40 100 50 4,9 24,84

.0650 6,50 100 50 4,9 12,89

.0660 6,60 100 50 4,9 24,84

.0670 6,70 100 50 4,9 24,84

.0675 6,75 107 54 5,5 24,84

.0680 6,80 107 54 5,5 24,84

.0690 6,90 107 54 5,5 24,84

.0700 7,00 107 54 5,5 13,79

.0710 7,10 107 54 5,5 26,24

.0714 7,143 9/32" 107 54 5,6 14,99

.0720 7,20 107 54 5,5 26,24

.0725 7,25 107 54 5,5 26,24

.0730 7,30 107 54 5,5 26,24

.0740 7,40 107 54 5,5 26,24

.0750 7,50 107 54 5,5 14,09

.0760 7,60 115 58 6,2 26,24

.0770 7,70 115 58 6,2 26,24

.0775 7,75 115 58 6,2 26,24

.0780 7,80 115 58 6,2 26,24

.0790 7,90 115 58 6,2 26,24

.0794 7,938 5/16" 115 58 6,3 34,67

.0800 8,00 115 58 6,2 14,99

.0810 8,10 115 58 6,2 27,51

.0820 8,20 115 58 6,2 27,51

.0825 8,25 115 58 6,2 27,51

.0830 8,30 115 58 6,2 27,51

.0840 8,40 115 58 6,2 27,51

.0850 8,50 115 58 6,2 15,58

► DIN 206 B
► HSS / M2
► Standardtoleranz H7
► Form B ‐ spiralgenutet
► rechtsschneidend, 8° Linksdrall
► Herstellungstoleranzen nach DIN 1420
► Community‐Code 8207.5060

DIN 206 B
HSS / M2
Standardtoleranz H7
Form B ‐ spiralgenutet
rechtsschneidend, 8° Linksdrall
Herstellungstoleranzen nach DIN 1420
Commodity‐Code 8207.5060

73060 Dapprich‐TechBox73060

Qualität

Toleranz

73 060
08

HSS
P0
RH
H7

Ø Ø l1 l2 a € Ø Ø l1
mm ins/" mm mm mm BestNr B mm ins/" mm

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe

l2
mm

a
mm

73 060
08

HSS
P0
RH
H7
€

StückStück
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Handreibahlen
Reiben | Reaming

HSS‐Handreibahlen, spiralgenutet (Fortsetzung)
73060

Qualität

Toleranz

73 060
08

HSS
P0
RH
H7

Ø Ø l1 l2 a € Ø Ø l1
mm ins/" mm mm mm BestNr B mm ins/" mm

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe

l2
mm

a
mm

73 060
08

HSS
P0
RH
H7
€

StückStück

.0860 8,60 124 62 7,0 27,51

.0870 8,70 124 62 7,0 27,51

.0873 8,731 11/32" 124 62 7,1 17,58

.0875 8,75 124 62 7,0 27,51

.0880 8,80 124 62 7,0 27,51

.0890 8,90 124 62 7,0 27,51

.0900 9,00 124 62 7,0 16,48

.0910 9,10 124 62 7,0 28,74

.0920 9,20 124 62 7,0 28,74

.0925 9,25 124 62 7,0 28,74

.0930 9,30 124 62 7,0 28,74

.0940 9,40 124 62 7,0 28,74

.0950 9,50 124 62 7,0 18,28

.0952 9,525 3/8" 133 66 8,0 37,93

.0960 9,60 133 66 8,0 28,74

.0970 9,70 133 66 8,0 28,74

.0975 9,75 133 66 8,0 28,74

.0980 9,80 133 66 8,0 28,74

.0990 9,90 133 66 8,0 28,74

.1000 10,00 133 66 8,0 18,28

.1010 10,10 133 66 8,0 37,43

.1020 10,20 133 66 8,0 37,43

.1025 10,25 133 66 8,0 37,43

.1030 10,30 133 66 8,0 37,43

.1031 10,318 13/32" 133 66 8,0 19,48

.1040 10,40 133 66 8,0 37,43

.1050 10,50 133 66 8,0 24,58

.1060 10,60 142 71 9,0 37,43

.1070 10,70 142 71 9,0 37,43

.1075 10,75 142 71 9,0 37,43

.1080 10,80 142 71 9,0 37,43

.1090 10,90 142 71 9,0 37,43

.1100 11,00 142 71 9,0 24,58

.1110 11,10 142 71 9,0 40,26

.1111 11,112 7/16" 142 71 9,0 51,65

.1120 11,20 142 71 9,0 40,26

.1125 11,25 142 71 9,0 40,26

.1130 11,30 142 71 9,0 40,26

.1140 11,40 142 71 9,0 40,26

.1150 11,50 142 71 9,0 31,27

.1160 11,60 142 71 9,0 40,26

.1170 11,70 142 71 9,0 40,26

.1175 11,75 142 71 9,0 40,26

.1180 11,80 152 76 10,0 40,26

.1190 11,90 152 76 10,0 40,26

.1191 11,906 15/32" 152 76 10,0 21,94

.1200 12,00 152 76 10,0 26,97

.1250 12,50 152 76 10,0 39,96

.1270 12,70 1/2" 152 76 10,0 59,87

.1300 13,00 152 76 10,0 29,37

.1350 13,50 163 81 11,0 42,62

.1400 14,00 163 81 11,0 32,97

.1429 14,287 9/16" 163 81 11,2 28,47

.1450 14,50 163 81 11,0 46,55

.1500 15,00 163 81 11,0 35,96

.1550 15,50 175 87 12,0 52,61

.1587 15,875 5/8" 175 87 12,5 76,02

.1600 16,00 175 87 12,0 40,46

.1650 16,50 175 87 12,0 59,31

.1700 17,00 175 87 12,0 41,06

.1746 17,462 11/16" 188 93 14,0 60,17

.1750 17,50 188 93 14,5 60,17

.1800 18,00 188 93 14,5 41,66

.1850 18,50 188 93 14,5 73,13

.1900 19,00 188 93 14,5 43,76

.1905 19,05 3/4" 201 100 16,0 104,50

.1950 19,50 201 100 16,0 79,15

.2000 20,00 201 100 16,0 51,55

.2050 20,50 201 100 16,0 99,37

.2063 20,637 13/16" 201 100 16,0 74,89

.2100 21,00 201 100 16,0 51,85

.2150 21,50 215 107 18,0 103,00

.2200 22,00 215 107 18,0 57,54

.2222 22,225 7/8" 215 107 18,0 141,99

.2250 22,50 215 107 18,0 107,59

.2300 23,00 215 107 18,0 60,84

.2350 23,50 215 107 18,0 118,78

.2381 23,812 15/16" 231 107 18,0 58,11

.2400 24,00 231 115 20,0 71,03

.2450 24,50 231 115 20,0 126,11

.2500 25,00 231 115 20,0 71,33

.2540 25,400 1" 231 115 20,0 181,82

.2600 26,00 231 115 20,0 79,42

.2700 27,00 247 124 22,0 85,41

.2800 28,00 247 124 22,0 94,71

.2857 28,575 1.1/8" 247 124 22,4 92,97

.2900 29,00 247 124 22,0 205,79

.3000 30,00 247 124 22,0 104,00

.3100 31,00 265 133 25,0 282,92

.3175 31,75 1.1/4" 265 133 25,0 118,41

.3200 32,00 265 133 25,0 121,98

.3300 33,00 265 133 25,0 110,26

.3400 34,00 284 142 28,0 141,16

.3492 34,925 1.3/8" 284 142 28,0 144,42

.3500 35,00 284 142 28,0 148,95

.3600 36,00 284 142 28,0 154,65

.3700 37,00 284 142 28,0 139,86

.3800 38,00 305 152 31,5 179,82

.3810 38,100 1.1/2" 305 152 31,5 175,19

.3900 39,00 305 152 31,5 393,54

.4000 40,00 305 152 31,5 195,40

.4100 41,00 305 152 31,5 489,51

.4127 41,275 1.5/8" 305 152 31,5 *

.4200 42,00 305 152 31,5 212,49

.4300 43,00 326 163 35,5 615,28

.4400 44,00 326 163 35,5 240,66

.4445 44,450 1.3/4" 326 163 35,5 *

.4500 45,00 326 163 35,5 240,66

.4600 46,00 326 163 35,5 669,20

.4700 47,00 326 163 35,5 709,56

.4762 47,625 1.7/8" 347 174 40,0 *

.4800 48,00 347 174 40,0 754,44

.4900 49,00 347 174 40,0 808,39

.5000 50,00 347 174 40,0 320,98

.5080 50,800 2" 347 174 40,0 *

          Abweichende Duchmesser bis max. Ø 100 mm / 4" ‐ ab Werkslager lieferbar.
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Handreibahlen
Reiben | Reaming

Schnellverstell‐Handreibahle mit HSS‐Messern
C‐Type (continentaler Standard)

75060

Typ 75060/62 ‐ Rechtsschneidende Reibahle mit verstellbaren Messern und Zylinderschaft 
mit Vierkant. Gerade Messer aus HSS‐M2. Die Schneiden sind exzentrisch gewölbt und 
hinterschliffen. Verstellung der auswechselbaren Messer durch Verstellmutter mit 
Einstellskalen. Ungleiche Messerteilung.

EN ‐ Right hand cutting reamer with unequal pitched, adjustable cutting blades and straight 
shank with square. The blades are made of High Speed Steel. Cutting edges are eccentric 
domed relief‐grounded. A nut with scale will ensure adjustability. Particularly to be used for 
repairing jobs.

.x000 C 000 6,40 7,20 85 - 30 3,5 2,7 104,16

.xx00 C 00 7,20 8,00 90 - 35 4,0 3,0 104,16

.xxx0 C 0 8,00 9,00 100 175 35 4,5 3,7 104,16 144,14

.0010 C 1 9,00 10,00 120 185 39 5,5 4,5 106,79 144,14

.0020 C 2 10,00 11,00 125 195 40 5,9 4,5 106,79 144,14

.0030 C 3 11,00 12,00 130 200 43 6,5 5,0 108,49 144,14

.0040 C 4 12,00 13,50 135 220 46 7,5 5,7 111,32 146,95

.0050 C 5 13,50 15,50 140 243 51 8,0 6,3 119,88 152,76

.0060 C 6 15,50 18,00 165 274 61 9,5 7,5 131,34 160,03

.0070 C 7 18,00 21,00 185 300 66 12,0 9,3 139,86 170,21

.0080 C 8 21,00 24,00 195 320 70 13,5 10,3 156,98 194,61

.0090 C 9 24,00 27,50 215 350 83 15,0 11,5 177,12 217,77

.1000 C 10 27,50 31,50 240 385 88 18,5 13,8 216,98 245,29

.1100 C 11 31,50 37,00 265 424 91 21,0 16,0 271,23 337,93

.1200 C 12 37,00 45,00 310 490 110 25,0 19,0 399,67 473,24

.1300 C 13 45,00 55,00 380 600 128 32,0 24,0 565,23 708,57

.1400 C 14 55,00 67,00 440 740 150 42,0 32,0 785,05 1082,12

.1500 C 15 67,00 80,00 490 830 170 45,0 33,0 1178,59 1414,23

► Werksnorm
► Messer aus HSS‐M2
► Verstellbereich nach Continental‐Standard
► rechtsschneidend
► Typ 75062 mit aufschraubbarer Führung
► Vierkant nach DIN 10
► Community‐Code 8207.5060

Werksnorm
Messer aus HSS‐M2
Verstellbereich nach Continental‐Standard
rechtsschneidend
Typ 75062 mit aufschraubbarer Führung
Vierkant nach DIN 10
Commodity‐Code 8207.5060

75060 Dapprich‐TechBox75060

Qualität

Form

75 060 75 062
08 08

HSS HSS
P0 P0
RH RH

75 060 75 062 A A
Type Ø d1 Ø d1 l1 l1 l2 d2 ■ € €

min mm max mm mm mm mm mm Stück Stück

BestNr A

Schicht
Dreh↔

BestNr B

Gruppe

mm

Ersatzmesser‐Sätze und Ersatz‐Verstellmuttern ‐ bitte anfragen.

Die alten Versionen H‐Type und F‐Type sind nicht mehr lieferbar. Fertigung eingestellt. Nur noch wenige 
Restmodelle verfügbar ‐ bitte fragen Sie nach der Verfügbarkeit. Abverkauf erfolgt zu Sonderpreisen.

Bestellhotline: Fon: +49 202 87 00 14 0 · Fax: +49 202 87 00 14 90 · email: info@dapprich.com150



Kegelreibahlen
Reiben | Reaming

Hand‐Kegelreibahle aus HSS, Kegel  1:50
für Kegelstifte nach DIN 1, 258, 7977/78

75040

Typ 75040/43 ‐ Kegelreibahle zur Bearbeitung von allen Eisen und Nichteisenmetallen sowie 
Kunststoffen hart und weich. Zum Reiben von Bohrungen für Kegelstifte nach DIN 1, DIN 
258, DIN 7977 und DIN 7978.

EN ‐ Reamers designed for machining all ferrous and non‐ferrous metals as well as for hard 
and soft plastics. Used for reaming of taper bores to suit taper pins (acc. DIN 1, DIN 258, DIN 
7977, DIN 7978).

.0120 1,2 1,10 1,74 50 32 2,4 42,26 44,97

.0150 1,5 1,40 2,14 57 37 2,4 36,30 35,83

.0200 2,0 1,90 2,86 68 48 2,4 29,34 28,97

.0250 2,5 2,40 3,36 68 48 2,4 29,34 28,97

.0300 3,0 2,90 4,06 80 58 3,0 18,58 27,62

.0350 3,5 3,40 4,66 87 63 3,0 30,67 30,32

.0400 4,0 3,90 5,26 93 68 3,8 18,88 18,59

.0450 4,5 4,40 5,80 95 70 3,8 28,54 28,14

.0500 5,0 4,90 6,36 100 73 4,9 19,18 18,90

.0550 5,5 5,40 7,20 118 90 4,9 27,21 26,90

.0600 6,0 5,90 8,00 135 105 6,2 23,38 23,05

.0650 6,5 6,40 8,60 140 110 6,2 33,40 32,92

.0700 7,0 6,90 9,40 160 125 6,2 25,17 24,82

.0800 8,0 7,90 10,80 180 145 8,0 35,96 35,41

.0900 9,0 8,90 12,16 205 163 9,0 * *

.1000 10,0 9,90 13,40 215 175 10,0 44,36 43,62

.1200 12,0 11,80 16,00 255 210 11,0 60,54 59,51

.1300 13,0 12,80 17,00 255 210 12,0 70,73 69,58

.1400 14,0 13,80 18,00 255 210 12,0 78,42 81,73

.1600 16,0 15,80 20,40 280 230 14,5 92,61 91,08

.2000 20,0 19,80 24,80 310 250 18,0 128,87 126,70

.2500 25,0 24,70 30,70 370 300 22,0 209,79 205,52

.3000 30,0 29,70 36,10 400 320 24,0 302,10 296,80

.4000 40,0 39,70 46,50 430 340 32,0 534,07 524,65

.5000 50,0 49,70 56,90 460 360 39,0 808,29 794,04

► DIN 9 A / DIN 9 B
► HSS‐M2
► Kegel 1:50
► 75040: Form A gerade genutet
► 75043: Form B spiralgenutet
► Vierkant nach DIN 10
► Community‐Code 8207.5060

DIN 9 A / DIN 9 B
HSS‐M2
Kegel 1:50
75040: Form A gerade genutet
75043: Form B spiralgenutet
Vierkant nach DIN 10
Commodity‐Code 8207.5060

75040 Dapprich‐TechBox75040

Qualität

Form

75 040 75 043
08 08

HSS HSS
P0 P0
RH RH
A B

Nenn-Ø Ø d1 Ø d2 l1 l2 ■ € €
mm min mm max mm mm mm Stück Stück

BestNr A

Schicht
Dreh↔

BestNr B

Gruppe

mm

Abweichende Steigungen, wie: 1:10 oder 1:100 ‐ ab Werkslager England lieferbar.
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Kegelreibahlen
Reiben | Reaming

Maschinen‐Kegelschälreibahlen HSSECo5, Kegel 1:50
mit Zylinderschaft, für Kegelstifte nach DIN 1, 258, 7977/78

75140

Typ 75140 ‐ Kegelreibahle zur Bearbeitung von allen Eisen‐ und Nichteisenmetallen sowie 
Kunststoffen hart und weich. Durch schälenden Schnitt werden saubere Bohrungen erzielt, 
besonders laufruhig. Unempfindlicher als gerade genutete Kegelreibahlen. Zum Reiben von 
Bohrungen für Kegelstifte nach DIN 1, DIN 258, DIN 7977 und DIN 7978.

EN ‐ Reamers designed for machining all ferrous and non‐ferrous metals as well as for hard 
and soft plastics. Used for reaming of taper bores to suit taper pins (acc. DIN 1, DIN 258, DIN 
7977, DIN 7978).

.0150 1,5 1,40 2,14 70 37 50,85

.0200 2,0 1,90 2,86 68 48 42,42

.0250 2,5 2,40 3,35 86 48 39,96

.0300 3,0 2,90 4,06 100 58 41,23

.0400 4,0 3,90 5,26 112 68 38,30

.0500 5,0 4,90 6,36 122 73 38,30

.0600 6,0 5,90 8,00 160 105 42,36

.0700 7,0 6,90 9,40 160 125 79,79

.0800 8,0 7,90 10,80 207 145 68,07

.1000 10,0 9,90 13,40 245 175 95,17

.1200 12,0 11,80 16,00 290 210 119,25

► DIN 2179 C
► HSSECo5 / M35
► Kegel 1:50
► Form C ‐ 45° Linksdrall
► Beschichtungen auf Anfrage
► Mitnehmer nach DIN 1809
► Community‐Code 8207.5060

DIN 2179 C
HSSECo5 / M35
Kegel 1:50
Form C ‐ 45° Linksdrall
Beschichtungen auf Anfrage
Mitnehmer nach DIN 1809
Commodity‐Code 8207.5060

75140 Dapprich‐TechBox75140

Qualität

Form

75 140
08

HSSCo5
P0
RH
C

Nenn-Ø Ø d1 Ø d2 l1 l2 € Nenn-Ø Ø d1 Ø d2
mm min mm max mm mm mm BestNr B mm min mm max mm

BestNr A

Schicht
Dreh↔

BestNr B

Gruppe

l1
mm

l2
mm

75 140
08

HSSCo5
P0
RH
C
€

StückStück

Maschinen‐Kegelschälreibahlen HSSECo5, Kegel 1:50
mit Morsekegelschaft, für Kegelstifte nach DIN 1, 258, 7977/78

75240

Typ 75240 ‐ Kegelreibahle zur Bearbeitung von allen Eisen‐ und Nichteisenmetallen sowie 
Kunststoffen hart und weich. Durch schälenden Schnitt werden saubere Bohrungen erzielt, 
besonders laufruhig. Unempfindlicher als gerade genutete Kegelreibahlen. Zum Reiben von 
Bohrungen für Kegelstifte nach DIN 1, DIN 258, DIN 7977 und DIN 7978.

EN ‐ Reamers designed for machining all ferrous and non‐ferrous metals as well as for hard 
and soft plastics. Used for reaming of taper bores to suit taper pins (acc. DIN 1, DIN 258, DIN 
7977, DIN 7978).

.1200 12,0 11,80 16,00 315 210 3 191,81

.1300 13,0 12,86 16,74 295 194 3 208,86

.1400 14,0 13,86 17,74 295 194 3 211,19

.1600 16,0 15,80 20,40 335 230 3 269,46

.2000 20,0 19,80 24,80 377 250 3 422,41

.2500 25,0 24,70 30,70 427 300 3 633,57

.3000 30,0 29,70 36,10 475 320 4 980,75

.4000 40,0 39,70 46,50 495 340 4 1534,23

.5000 50,0 49,70 56,90 550 360 5 2170,26

► DIN 2180 C
► HSSECo5
► Kegel 1:50
► Form C ‐ 45° Linksdrall
► Beschichtungen auf Anfrage
► Morsekegel nach DIN 228
► Community‐Code 8207.5060

DIN 2180 C
HSSECo5
Kegel 1:50
Form C ‐ 45° Linksdrall
Beschichtungen auf Anfrage
Morsekegel nach DIN 228
Commodity‐Code 8207.5060

75240 Dapprich‐TechBox75240

Qualität

Form

75 240
08

HSSCo5
P0
RH
C

Nenn-Ø Ø d1 Ø d2 l1 l2 MK €
mm min mm max mm mm mm Stück

BestNr A

Schicht
Dreh↔

BestNr B

Gruppe
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Kegelreibahlen
Reiben | Reaming

HANDIBURR®‐/HEXiBiT®‐Kegelreibahlen, HSS
wahlweise mit 1/4"‐Bit‐Schaft oder festem Kunststoff‐Handgriff

08543

Type 08543 ‐ Perfekte kleine Helfer zum Nachschneiden, Säubern, Entgraten, Aufweiten, 
Senken und Anfasen.

EN ‐ A superb range of precision made tools for rethreading, deburring, chamfering or 
enlarging holes.

.00307 XDR 1 3 7 57,5 30,5 1/4" 2 ~8° 17,17 X X

.00520 XDR 2 5 12 75 30,5 1/4" 2 ~8° 41,11 X X

.03120 XR0312 3 12 93 71,5 1/4" 6 ~8° 42,19 X

.10250 XR1025 20 25 95 72 1/4" 8 ~8° 70,63 X

.00105 HB 40 1 5 125 25,5 Hand. 2 ~8° 25,78 X X
Zum gefühlvollen Aufweiten kleiner Bohrungen

.00312 HB 4 3 12 200 73 Hand. 6 ~8° 44,42 X

.01025 HB 5 10 25 230 116 Hand. 8 ~8° 55,12 X

.01034 HB 3 10 34 150 36 Hand. 6 ~40° 35,14 X
Zum Entgraten/Anfasen von Rohr-Enden

► HALL‐Norm
► HSS / M2
► Präzisions‐geschliffen
► XD‐/XR‐Werkzeuge mit 1/4" Sechskantschaft
► HB‐Werkzeuge mit Kunststoff‐Handgriff
► in attraktiver Einzelverpackung
► Community‐Code 8207.5060

HALL‐Norm
HSS / M2
Präzisions‐geschliffen
XD‐/XR‐Werkzeuge mit 1/4" Sechskantschaft
HB‐Werkzeuge mit Kunststoff‐Handgriff
in attraktiver Einzelverpackung
Commodity‐Code 8207.5060

08543 Dapprich‐TechBox08543

Qualität

08 543
05

HSS
P0/P1

RH

Type Ø d1 Ø d2 l1 l2 S Z Senk- €
min mm max mm mm mm Winkel Stück Bohren

BestNr A

Schicht
Dreh↔

BestNr B

Gruppe

Auf-
Weiten

Senken/
Fasen
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Kegelreibahlen
Reiben | Reaming

NPT‐/BSPT‐Kegelreibahlen HSS, mit Zylinderschaft
Kegel 1:16 / Steigung 6,25%

73100

Typ 73100 ‐ Konische Reibahle zur Bearbeitung von allen Eisen‐ und Nichteisenmetallen 
sowie Kunststoffen hart und weich. Für konische Gewinde 1:16 NPT, NPTF API, BSPT (Rc).

EN ‐ Reamers designed for machining all ferrous and non‐ferrous metals as well as for hard 
and soft plastics. For pipe threads, NPT, NPTF, API, BSPT.

.0116 1/16" 5,915 6,978 17 70 6 4,9 6,00 6,10 69,70

.0180 1/8" 8,022 9,085 17 70 7 5,5 8,25 8,10 75,29

.0140 1/4" 10,283 11,971 27 80 11 9,0 10,70 10,75 87,95

.0380 3/8" 13,703 15,391 27 85 12 9,0 14,10 14,25 98,73

.0120 1/2" 16,913 19,101 35 95 16 12,0 17,40 17,75 130,24

.0340 3/4" 22,228 24,416 35 105 20 16,0 22,60 23,00 159,41

.1000 1" 27,971 30,659 43 130 25 20,0 28,50 29,00 215,15

.1140 1.1/4" 36,721 39,471 44 140 32 25,0 37,00 37,50 299,88

.1120 1.1/2" 42,791 45,604 45 150 36 28,0 43,50 43,50 265,55

.2000 2" 54,803 57,678 46 160 48 35,5 55,00 55,00 356,60

► ANSI B94.2 ‐ 1983
► HSS / M2
► Kegel 1:16
► Form B ‐ spiralgenutet
► rechtsschneidend, 8° Linksdrall
► Beschichtungen auf Anfrage
► Community‐Code 8207.5060

ANSI B94.2 ‐ 1983
HSS / M2
Kegel 1:16
Form B ‐ spiralgenutet
rechtsschneidend, 8° Linksdrall
Beschichtungen auf Anfrage
Commodity‐Code 8207.5060

73100 Dapprich‐TechBox73100

Qualität

Kegel

73 100
08

HSS
P0
RH

1:16
Nenn-Ø d1 mm d2 mm l2 l1 d3 ■ Bohr-Ø Bohr-Ø €

Zoll min Ø max Ø mm mm mm NPT BSPT Stück

BestNr A

Schicht
Dreh↔

BestNr B

Gruppe

mm
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Maschinen-Reibahlen
Reiben | Reaming

HSSECo5 Maschinenreibahlen, spiralgenutet
DIN 212 B/D, mit Zylinderschaft

75211

Type 75211 ‐ Standardreibahle zur Bearbeitung von Stählen bis 700N/mm², langspanendem 
Aluminium, Kupfer und weichem Kunststoff.  Für Durchgangsbohrungen (Späneabfluss nach 
unten); bei Schnittunterbrechungen in Sacklochbohrungen. Sonst sollten bei Grundlöchern 
geradegenutete Reibahlen eingesetzt werden. 
Weitere Durchmesser ab Werkslager England lieferbar. Sondertoleranzen (z.B. E7, F7, H8, 
H9) innerhalb 3‐14 Tagen (je nach Verfügbarkeit von Rohlingen beim Werk).

EN ‐ General‐purpose reamers designed for machining steels with tensile strength up to 700 
N/mm2, long‐chipping aluminium, copper and soft plastics. When reaming blind holes, use 
the straight fluted style; for interrupted holes, it is recommended to use the spiral‐fluted 
style. TiN coating provides longer tool life and improved surface quality.

.0100 1,00 34 7 1 37,90

.0110 1,10 34 7 1,1 37,56

.0120 1,20 34 7 1,2 37,56

.0130 1,30 34 7 1,3 34,85

.0140 1,40 40 8 1,4 34,85

.0150 1,50 40 8 1,5 7,27

.01587 1,587 1/16" 43 9 1,58 *

.0160 1,60 43 9 1,6 22,81

.0170 1,70 43 9 1,7 22,81

.0180 1,80 46 10 1,8 22,81

.0190 1,90 46 10 1,9 22,81

.0200 2,00 49 11 2 8,33

.0210 2,10 49 11 2,1 8,33

.0220 2,20 53 12 2,2 9,33

.0230 2,30 53 12 2,3 9,81

.02381 2,381 3/32" 57 14 2,38 *

.0240 2,40 57 14 2,4 9,33

.0250 2,50 57 14 2,5 11,46

.0260 2,60 57 14 2,6 9,33

.0270 2,70 61 15 2,7 9,47

.0280 2,80 61 15 2,8 9,47

.0290 2,90 61 15 2,9 9,47

.0300 3,00 61 15 3 14,78

.0310 3,10 65 16 3,1 15,16

.03175 3,175 1/8" 65 16 3,17 *

.0320 3,20 65 16 3,2 15,16

.0330 3,30 65 16 3,3 15,16

.0340 3,40 70 18 3,4 15,16

.0350 3,50 70 18 3,5 10,50

.0360 3,60 70 18 3,7 16,05

.0370 3,70 70 18 4 16,05

.0380 3,80 75 19 4 16,05

.0390 3,90 75 19 4 16,05

.03968 3,968 5/32" 75 19 4 *

.0400 4,00 75 19 4 11,11

.0410 4,10 75 19 4 16,05

.0420 4,20 75 19 4 16,05

.0430 4,30 80 21 4,5 16,05

.0440 4,40 80 21 4,5 16,05

.0450 4,50 80 21 4,5 11,11

.0460 4,60 80 21 4,5 16,05

.0470 4,70 80 21 4,5 16,05

.04762 4,762 3/16" 86 23 5 *

.0480 4,80 86 23 5 16,05

.0490 4,90 86 23 5 16,05

.0500 5,00 86 23 5 11,11

.0510 5,10 86 23 5 17,39

.0520 5,20 86 23 5 17,39

.0530 5,30 86 23 5 17,39

.0540 5,40 93 26 5,6 17,39

.0550 5,50 93 26 5,6 12,04

.05556 5,556 7/32" 93 26 5,6 *

.0560 5,60 93 26 5,6 18,73

.0570 5,70 93 26 5,6 17,22

.0580 5,80 93 26 5,6 18,73

.0590 5,90 93 26 5,6 18,73

.0600 6,00 93 26 5,6 12,97

.0610 6,10 101 28 6,3 20,07

.0620 6,20 101 28 6,3 20,07

.0630 6,30 101 28 6,3 20,07

.06350 6,350 1/4" 101 28 6,3 *

.0640 6,40 101 28 6,3 20,07

.0650 6,50 101 28 6,3 13,89

.0660 6,60 101 28 6,3 20,51

.0670 6,70 101 28 6,3 20,51

.0680 6,80 109 31 7,1 20,51

.0690 6,90 109 31 7,1 20,51

.0700 7,00 109 31 7,1 14,20

.0710 7,10 109 31 7,1 22,30

.07144 7,144 9/32" 109 31 7,1 *

.0720 7,20 109 31 7,1 22,30

.0730 7,30 109 31 7,1 22,30

.0740 7,40 109 31 7,1 22,30

.0750 7,50 109 31 7,1 15,44

.0760 7,60 117 33 8 22,30

.0770 7,70 117 33 8 22,30

.0780 7,80 117 33 8 22,30

.0790 7,90 117 33 8 22,30

.07938 7,938 5/16" 117 33 8 *

.0800 8,00 117 33 8 15,44

.0810 8,10 117 33 8 24,08

.0820 8,20 117 33 8 24,08

.0830 8,30 117 33 8 24,08

.0840 8,40 117 33 8 24,08

.0850 8,50 117 33 8 16,67

.0860 8,60 125 36 9 24,97

.0870 8,70 125 36 9 24,97

.0880 8,80 125 36 9 24,97

.0890 8,90 125 36 9 24,97

.0900 9,00 125 36 9 17,29

.0910 9,10 125 36 9 24,97

.0920 9,20 125 36 9 24,97

.0930 9,30 125 36 9 24,97

.0940 9,40 125 36 9 24,97

.0950 9,50 125 36 9 18,87

.09525 9,525 3/8" 133 38 10 *

.0960 9,60 133 38 10 28,09

.0970 9,70 133 38 10 28,09

.0980 9,80 133 38 10 28,09

.0990 9,90 133 38 10 28,09

.1000 10,00 133 38 10 19,45

.1010 10,10 133 38 10 28,09

.1020 10,20 133 38 10 28,09

.1030 10,30 133 38 10 28,09

► DIN 212 B/D
► HSSECo5 / M35
► Standardtoleranz H7
► Form B ≤ 3,75 mm: Nenn‐Ø=Schaft‐Ø
► Form D ≥ 3,8 mm: abgesetzter Schaft
► rechtsschneidend, 8° Linksdrall
► Community‐Code 8207.5060

DIN 212 B/D
HSSECo5 / M35
Standardtoleranz H7
Form B ≤ 3,75 mm: Nenn‐Ø=Schaft‐Ø
Form D ≥ 3,8 mm: abgesetzter Schaft
rechtsschneidend, 8° Linksdrall
Commodity‐Code 8207.5060

75211 Dapprich‐TechBox75211

Qualität

Toleranz

75 211
08

HSSCo5
P0
RH
H7

Ø mm Ø ins/" l1 l2 d2 € Ø mm Ø ins/2 l1
d1 d1 mm mm mm BestNr B d1 d1 mm

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe

l2
mm

d2
mm

75 211
08

HSSCo5
P0
RH
H7
€

StückStück
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Maschinen-Reibahlen
Reiben | Reaming

HSSECo5 Maschinenreibahlen, spiralgenutet (Fortsetzung)
75211

Qualität

Toleranz

75 211
08

HSSCo5
P0
RH
H7

Ø mm Ø ins/" l1 l2 d2 € Ø mm Ø ins/2 l1
d1 d1 mm mm mm BestNr B d1 d1 mm

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe

l2
mm

d2
mm

75 211
08

HSSCo5
P0
RH
H7
€

StückStück

.1040 10,40 133 38 10 28,09

.1050 10,50 133 38 10 20,89

.1060 10,60 133 38 10 30,77

.1070 10,70 142 41 10 30,77

.1080 10,80 142 41 10 30,77

.1090 10,90 142 41 10 30,77

.1100 11,00 142 41 10 21,30

.1110 11,10 142 41 10 33,44

.11112 11,112 7/16" 142 41 10 *

.1120 11,20 142 41 10 33,44

.1130 11,30 142 41 10 33,44

.1140 11,40 142 41 10 33,44

.1150 11,50 142 41 10 33,44

.1160 11,60 142 41 10 33,44

.1170 11,70 142 41 10 33,44

.1180 11,80 142 41 10 33,44

.1190 11,90 151 44 10 33,44

.1200 12,00 151 44 10 23,15

.1210 12,10 151 44 10 35,23

.1220 12,20 151 44 10 35,23

.1230 12,30 151 44 10 35,23

.1240 12,40 151 44 10 35,23

.1250 12,50 151 44 10 25,90

.1260 12,60 151 44 10 35,23

.1270 12,70 151 44 10 35,23

.1271 12,700 1/2" 151 44 10 26,07

.1280 12,80 151 44 10 35,23

.1290 12,90 151 44 10 35,23

.1300 13,00 151 44 10 24,39

.1310 13,10 151 44 10 96,93

.1320 13,20 160 47 12,5 98,99

.1330 13,30 160 47 12,5 98,99

.1340 13,40 160 47 12,5 98,99

.1350 13,50 160 47 12,5 30,66

.1360 13,60 160 47 12,5 98,99

.1370 13,70 160 47 12,5 98,99

.1380 13,80 160 47 12,5 39,69

.1390 13,90 160 47 12,5 98,99

.1400 14,00 160 47 12,5 27,47

.1410 14,10 162 50 12,5 94,94

.1420 14,20 162 50 12,5 94,94

.14287 14,287 9/16" 162 50 12,5 *

.1430 14,30 162 50 12,5 94,94

.1440 14,40 162 50 12,5 94,94

.1450 14,50 162 50 12,5 33,85

.1460 14,60 162 50 12,5 94,94

.1470 14,70 162 50 12,5 94,94

.1480 14,80 162 50 12,5 94,94

.1490 14,90 162 50 12,5 94,94

.1500 15,00 162 50 12,5 29,02

.1510 15,10 170 52 12,5 103,35

.1520 15,20 170 52 12,5 103,35

.1530 15,30 170 52 12,5 103,35

.1540 15,40 170 52 12,5 103,35

.1550 15,50 170 52 12,5 36,02

.15875 15,875 5/8" 170 52 12,5 *

.1600 16,00 170 52 12,5 32,10

.1650 16,50 175 54 14 106,54

.1700 17,00 175 54 14 33,96

.17462 17,462 11/16" 182 56 14 *

.1750 17,50 182 56 14 111,06

.1800 18,00 185 56 14 37,35

.1850 18,50 189 58 16 104,34

.1900 19,00 189 58 16 40,13

.19050 19,050 3/4" 195 60 16 *

.1950 19,50 195 60 16 113,70

.2000 20,00 195 60 16 46,31

Bestellhotline: Fon: +49 202 87 00 14 0 · Fax: +49 202 87 00 14 90 · email: info@dapprich.com156



Maschinen-Reibahlen
Reiben | Reaming

HSSE ‐ XXL‐Maschinenreibahle, spiralgenutet
mit Zylinderschaft, Überlänge für tiefliegende Bohrungen

73000

Type 73000 ‐ Standardreibahle zur Bearbeitung von Stählen bis 700N/mm², langspanendem 
Aluminium, Kupfer und weichem Kunststoff.  Für Durchgangsbohrungen (Späneabfluss nach 
unten); bei Schnittunterbrechungen in Sacklochbohrungen. Sonst sollten bei Grundlöchern 
geradegenutete Reibahlen eingesetzt werden. 
Weitere Durchmesser ab Werkslager England lieferbar. Sondertoleranzen (z.B. E7, F7, H8, 
H9) innerhalb 3‐14 Tagen (je nach Verfügbarkeit von Rohlingen beim Werk).

EN ‐ General‐purpose reamers designed for machining steels with tensile strength up to 700 
N/mm2, long‐chipping aluminium, copper and soft plastics. When reaming blind holes, use 
the straight fluted style; for interrupted holes, it is recommended to use the spiral‐fluted 
style. TiN coating provides longer tool life and improved surface quality.

.015.055 1,5 55 12 35 1,5 124,09

.015.065 1,5 65 15 45 1,5 247,95

.020.065 2,0 65 14 45 2 103,22

.020.080 2,0 80 20 60 2 297,40

.025.075 2,5 75 14 55 2,5 93,24

.025.100 2,5 100 25 80 2,5 287,53

.030.090 3,0 90 14 70 3 72,48

.030.120 3,0 120 30 100 3 248,85

.035.090 3,5 90 14 70 3,5 88,36

.035.140 3,5 140 30 120 3,5 291,73

.040.105 4,0 105 16 80 4 72,48

.040.160 4,0 160 30 135 4 242,96

.045.105 4,5 105 16 80 4,5 96,30

.045.180 4,5 180 30 155 4,5 285,49

.050.115 5,0 115 16 90 5 72,48

.050.200 5,0 200 30 175 5 238,08

.055.115 5,5 115 16 90 5,5 96,30

.055.220 5,5 220 30 195 5,5 279,48

.060.130 6,0 130 16 100 6 74,52

.060.250 6,0 250 35 220 6 232,97

.065.130 6,5 130 16 100 6 100,15

.070.140 7,0 140 18 110 7 76,33

.070.250 7,0 250 35 220 7 273,47

.075.140 7,5 140 18 110 7 100,15

.080.160 8,0 160 18 130 8 76,33

.080.250 8,0 250 35 220 8 228,10

.085.160 8,5 160 18 130 8 105,14

.090.175 9,0 175 18 140 9 87,34

.090.250 9,0 250 35 220 9 285,49

.095.175 9,5 175 18 140 9 105,14

.100.195 10,0 190 20 150 10 87,34

.100.250 10,0 250 35 220 10 238,08

.110.200 11,0 200 20 160 10 98,23

.120.210 12,0 210 20 160 12 101,18

► ~DIN 212 D
► HSSECo5 / M35
► XL + XXL ‐ Ausführung
► Standardtoleranz H7
► Z = 6
► rechtsschneidend, 10° Linksdrall
► Community‐Code 8207.5060

~DIN 212 D
HSSECo5 / M35
XL + XXL ‐ Ausführung
Standardtoleranz H7
Z = 6
rechtsschneidend, 10° Linksdrall
Commodity‐Code 8207.5060

73000 Dapprich‐TechBox73000

Qualität

Toleranz

73 000
08

HSSCo5
P0
RH

max H7
Ø mm l1 l2 Tiefe d2 €

d1 mm mm mm mm

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe

Stück
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Maschinen-Reibahlen
Reiben | Reaming

MEGA‐TECH VHM 1/100‐Maschinenreibahlen
spiralgenutet, mit Zylinderschaft

93230

Typ 93230 ‐ Präzisionsreibahle zur Bearbeitung von Stählen bis 1400N/mm², rostfreie Stähle, 
Titan, Aluminium<160HB, Guss/Hartguss ><180HB, Sonderlegierungen ><260HB, Brone, 
Kupfer, Messing, Kunststoff.    Für Durchgangsbohrungen (Späneabfluss nach unten); bei 
Schnittunterbrechungen in der Bohrung ‐ auch für Sacklochbohrungen. VHM‐Reibahlen mit 
Rechtsdrall für Sacklochbohrungen ab Werkslager lieferbar.

EN ‐ To be used on steels with tensile strength of more than 1.000 N/mm², grey cast iron 
with hardness of more than 240 HB, manganese steels, siliconcontent aluminium alloys as 
well as hard and abrasive plastics. Also used on all materials and under cutting conditions 
where using of HSS‐E reamers is impossible.

.0060x 0,60 0,69 33 7 17 d1 113,09

.0070x 0,70 0,79 33 7 17 d1 85,18

.0080x 0,80 0,95 38 7 22 d1 57,14

.0096x 0,96 1,05 38 7 22 d1 47,72

.0106x 1,06 1,47 40 10 24 d1 56,08

.0148x 1,48 1,55 40 10 24 d1 47,72

.0156x 1,56 1,79 43 11 26 d1 55,21

.0180x 1,80 1,94 49 12 31 d1 55,21

.0195x 1,95 2,04 49 12 31 d1 43,39

.0205x 2,05 2,36 49 12 31 d1 55,21

.0237x 2,37 3,75 57 18 38 d1 55,21

.0376x 3,76 4,25 75 19 51 4,0 78,02

.0426x 4,26 4,75 80 21 55 4,5 81,19

.0476x 4,76 5,30 86 23 60 5,0 85,61

.0531x 5,31 5,80 93 26 66 5,5 97,64

.0581x 5,81 6,70 101 28 73 6,0 103,46

.0671x 6,71 7,55 109 31 80 7,0 147,19

.0756x 7,56 8,55 117 33 86 8,0 170,56

.0856x 8,56 9,55 125 36 91 9,0 190,48

.0956x 9,56 11,30 133 38 99 10,0 195,67

.1131x 11,31 13,05 151 44 106 12,0 299,57

.1397x 13,97 14,05 160 47 110 14,0 439,49

.1497x 14,97 15,05 162 50 112 14,0 496,77

.1597x 15,97 16,05 170 52 117 16,0 530,84

.1797x 17,97 18,05 182 56 129 16,0 650,22

.1997x 19,97 20,05 195 60 142 16,0 793,07

► ~DIN 212 B/D
► VHM K10 / Solid Carbide
► 1/100 + 1/1000‐Abstufung
► Toleranz ≤ 3,00: 0/+0,003
► Toleranz 3,01‐6,00: 0/+0,004
► Toleranz 6,01‐20,00: 0/+0,005
► Community‐Code 8207.6030

~DIN 212 B/D
VHM K10 / Solid Carbide
1/100 + 1/1000‐Abstufung
Toleranz ≤ 3,00: 0/+0,003
Toleranz 3,01‐6,00: 0/+0,004
Toleranz 6,01‐20,00: 0/+0,005
Commodity‐Code 8207.6030

93230 Dapprich‐TechBox93230

Qualität

Toleranz

93 230
08

VHM-K10
P0
RH

0/+0,00x
von Ø bis Ø l1 l2 NL d2 €

mm d1 mm d1 mm mm mm Stück

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe

mm

Aus Werksvorrat England liefern wir (Lieferzeit: 3‐4 Tage):

‐ Standard‐Toleranz H7
‐ Sonder‐Toleranzen, z.B. E7, F7 usw.

‐ Überlange XXL‐Reibahlen
‐ Reibahlen mit Innenkühlung
‐ Hartreibahlen 58 bis 65 HRC

‐ Reibahlen extrem ungleich geteilt

Bitte fragen Sie gezielt an  ‐ wir helfen gerne weiter !
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Maschinen-Reibahlen
Reiben | Reaming

HSSECo5‐Maschinenreibahlen
mit MK‐Schaft

75111

Type 75111 ‐ Standardreibahle zur Bearbeitung von Stählen bis 700N/mm², langspanendem 
Aluminium, Kupfer und weichem Kunststoff.  Für Durchgangsbohrungen (Späneabfluss nach 
unten); bei Schnittunterbrechungen in Sacklochbohrungen. Sonst sollten bei Grundlöchern 
geradegenutete Reibahlen eingesetzt werden. 
Weitere Durchmesser ab Werkslager England lieferbar. Sondertoleranzen (z.B. E7, F7, H8, 
H9) innerhalb 3‐14 Tagen (je nach Verfügbarkeit von Rohlingen beim Werk).

EN ‐ General‐purpose reamers designed for machining steels with tensile strength up to 700 
N/mm2, long‐chipping aluminium, copper and soft plastics. When reaming blind holes, use 
the straight fluted style; for interrupted holes, it is recommended to use the spiral‐fluted 
style. TiN coating provides longer tool life and improved surface quality. 

.0300 3,00 125 16 1 49,94

.0400 4,00 129 19 1 22,30

.0500 5,00 133 23 1 21,30

.0550 5,50 138 26 1 36,77

.0600 6,00 138 26 1 20,68

.0650 6,50 144 28 1 36,77

.0700 7,00 150 31 1 20,99

.0750 7,50 150 31 1 38,31

.0800 8,00 156 33 1 21,30

.0850 8,50 156 33 1 40,61

.0900 9,00 162 36 1 21,61

.0950 9,50 162 36 1 41,02

.1000 10,00 168 38 1 21,92

.1050 10,50 168 38 1 41,57

.1100 11,00 175 41 1 23,46

.1150 11,50 175 41 1 43,80

.1200 12,00 182 44 1 24,39

.1250 12,50 182 44 1 51,35

.1300 13,00 182 44 1 25,31

.1350 13,50 189 47 1 52,89

.1400 14,00 189 47 1 28,40

.1450 14,50 204 50 2 55,70

.1500 15,00 204 50 2 32,10

.1550 15,50 210 52 2 58,45

.1600 16,00 210 52 2 34,88

.1650 16,50 214 54 2 65,03

.1700 17,00 214 54 2 35,50

.1750 17,50 219 56 2 66,85

.1800 18,00 219 56 2 38,28

.1850 18,50 223 58 2 72,37

.1900 19,00 223 58 2 40,44

.1950 19,50 228 60 2 76,83

.2000 20,00 228 60 2 45,07

.2050 20,50 232 62 2 95,11

.2100 21,00 232 62 2 46,00

.2150 21,50 237 64 2 100,16

.2200 22,00 237 64 2 49,08

.2250 22,50 241 66 2 105,03

.2300 23,00 241 66 2 52,48

.2350 23,50 241 66 2 130,27

.2400 24,00 268 68 3 63,59

.2450 24,50 268 68 3 134,63

.2500 25,00 268 68 3 63,59

.2550 25,50 273 70 3 207,10

.2600 26,00 273 70 3 71,62

.2650 26,50 273 70 3 238,28

.2700 27,00 277 71 3 72,24

.2750 27,50 277 71 3 253,13

.2800 28,00 277 71 3 79,03

.2850 28,50 281 71 3 283,87

.2900 29,00 281 71 3 79,34

.2950 29,50 281 73 3 308,22

.3000 30,00 281 73 3 87,36

.3100 31,00 285 75 3 93,54

.3200 32,00 317 77 4 109,28

.3300 33,00 317 77 4 116,07

.3400 34,00 321 78 4 121,94

.3500 35,00 321 78 4 126,26

.3600 36,00 325 79 4 133,67

.3700 37,00 325 79 4 138,92

.3800 38,00 329 81 4 145,71

.3900 39,00 329 81 4 150,95

.4000 40,00 329 81 4 160,83

.4100 41,00 333 82 4 213,00

.4200 42,00 333 82 4 168,86

.4300 43,00 336 83 4 *

.4400 44,00 336 83 4 183,99

.4500 45,00 336 83 4 197,26

.4600 46,00 344 86 4 *

.4700 47,00 344 86 4 311,24

.4800 48,00 344 86 4 215,47

.4900 49,00 344 86 4 *

.5000 50,00 344 86 4 228,75

.5200 52,00 360 90 4 *

.5400 54,00 360 90 4 *

.5500 55,00 360 90 4 819,43

.5600 56,00 360 90 4 *

.5800 58,00 390 90 5 *

.6000 60,00 390 90 5 821,83

► DIN 208 B
► HSSECo5 / M35
► Standardtoleranz H7
► Form B ‐ spiralgenutet
► rechtsschneidend, 8° Linksdrall
► Beschichtungen auf Anfrage
► Community‐Code 8207.5060

DIN 208 B
HSSECo5 / M35
Standardtoleranz H7
Form B ‐ spiralgenutet
rechtsschneidend, 8° Linksdrall
Beschichtungen auf Anfrage
Commodity‐Code 8207.5060

75111 Dapprich‐TechBox75111

Qualität

Toleranz

75 111
08

HSSCo5
P0
RH
H7

Ø mm l1 l2 MK € Ø mm l1 l2
d1 mm mm Stück BestNr B d1 mm mm

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe

MK

75 111
08

HSSCo5
P0
RH
H7
€

Stück

Serie 75131
Stirnreibahlen HSSECo5 mit Morsekegelschaft ‐ sofort aus Werksvorrat England lieferbar.
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Maschinen-Reibahlen
Reiben | Reaming

HSSECo5 ‐ XXL‐Maschinenreibahle, spiralgenutet
mit MK‐Schaft, Überlänge für tiefliegende Bohrungen

72020

Type 72020 ‐ Standardreibahle zur Bearbeitung von Stählen bis 700N/mm², langspanendem 
Aluminium, Kupfer und weichem Kunststoff.  Für Durchgangsbohrungen (Späneabfluss nach 
unten); bei Schnittunterbrechungen in Sacklochbohrungen. Sonst sollten bei Grundlöchern 
geradegenutete Reibahlen eingesetzt werden. 
Weitere Durchmesser ab Werkslager England lieferbar. Sondertoleranzen (z.B. E7, F7, H8, 
H9) innerhalb 3‐14 Tagen (je nach Verfügbarkeit von Rohlingen beim Werk).

EN ‐ General‐purpose reamers designed for machining steels with tensile strength up to 700 
N/mm2, long‐chipping aluminium, copper and soft plastics. When reaming blind holes, use 
the straight fluted style; for interrupted holes, it is recommended to use the spiral‐fluted 
style. TiN coating provides longer tool life and improved surface quality. beim Werk).

.120.315 12,0 315 40 260 1 255,28

.130.245 13,0 245 22 180 1 152,27

.140.245 14,0 245 22 180 1 126,75

.140.315 14,0 315 40 250 1 264,53

.150.260 15,0 260 22 180 2 136,45

.160.260 16,0 260 25 180 2 232,38

.160.350 16,0 350 45 270 2 380,58

.180.260 18,0 260 25 180 2 155,95

.180.350 18,0 350 45 270 2 417,70

.200.270 20,0 270 28 190 2 165,65

.200.350 20,0 350 45 270 2 463,96

.220.280 22,0 280 28 200 3 185,16

.220.350 22,0 350 45 270 3 575,43

.240.300 24,0 300 32 200 3 263,08

.240.450 24,0 450 70 350 3 709,98

.250.320 25,0 320 32 220 3 272,89

.250.450 25,0 450 70 350 3 788,91

.260.330 26,0 330 32 230 3 321,72

.260.450 26,0 450 70 350 3 835,28

.280.340 28,0 340 32 240 3 331,30

.280.450 28,0 450 70 350 3 909,52

.300.350 30,0 350 36 250 3 350,81

.300.450 30,0 450 70 350 3 974,51

.320.375 32,0 375 36 250 4 389,83

.340.375 34,0 375 36 250 4 438,54

.350.475 35,0 475 70 350 4 974,51

.360.375 36,0 375 40 250 4 487,92

.380.395 38,0 395 40 270 4 535,97

.400.395 40,0 395 40 270 4 584,68

.400.475 40,0 475 70 350 4 974,51

.420.405 42,0 405 40 280 4 633,51

.450.405 45,0 405 45 280 4 730,83

.500.415 50,0 415 45 290 4 876,97

► ~DIN 208 B
► HSSECo5 / M35
► XL + XXL ‐ Ausführung
► Standardtoleranz H7
► Z = 6‐12
► rechtsschneidend, 10° Linksdrall
► Community‐Code 8207.5060

~DIN 208 B
HSSECo5 / M35
XL + XXL ‐ Ausführung
Standardtoleranz H7
Z = 6‐12
rechtsschneidend, 10° Linksdrall
Commodity‐Code 8207.5060

72020 Dapprich‐TechBox72020

Qualität

Toleranz

72 020
08

HSSCo5
P0
RH

max H7
Ø mm l1 l2 Tiefe MK €

d1 mm mm mm

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe

Stück
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Aufsteck-Reibahlen
Reiben | Reaming

HSS Aufsteckreibahlen, spiralgenutet
mit kegeliger Bohrung 1:30 und Quernut

73500

Type 73500 ‐ Stabile Reibahle für Stähle bis 700N/mm², langspanendem Aluminium, Kupfer 
und weichem Kunststoff. Verwendbar in Kombination mit Aufsteckhalter nach DIN 217 
(Bestell‐Nr. 73550).  Für  Durchgangsbohrungen (Späneabfluss nach unten); bei 
Schnittunterbrechungen in der Bohrung ‐ auch für Sacklochbohrungen.  Weiterhin lieferbar: 
DIN 219 Form A (gerade genutet), Form C ‐ Schälreibahle DIN 8054 Form A ‐ Hartmetall‐
bestückt (gerade genutet) Alle anderen Passungen und Zwischenabmessungen sind 
kurzfristig ab Werkslager lieferbar; ebenso mit Beschichtungen (TiN, TiCN, TiALN, CrN).

EN ‐ Robust reamers designed for machining all ferrous and non‐ferrous metals. When 
reaming blind holes use the straight fluted style; for interrupted holes, it is recommended to 
use the spiral‐fluted style. To be used in combination with arbors acc. to DIN 217.

.0300 30,0 45 32 13 53,10

.0320 32,0 50 36 16 59,58

.0340 34,0 50 36 16 66,06

.0350 35,0 50 36 16 66,37

.0360 36,0 56 40 19 75,63

.0380 38,0 56 40 19 80,57

.0400 40,0 56 40 19 84,58

.0420 42,0 56 40 19 91,68

.0450 45,0 63 45 22 107,74

.0460 46,0 63 45 22 114,22

.0480 48,0 63 45 22 121,01

.0500 50,0 63 45 22 131,51

.0520 52,0 71 50 27 146,94

.0550 55,0 71 50 27 162,99

.0580 58,0 71 50 27 171,95

.0600 60,0 71 50 27 180,59

.0620 62,0 80 56 32 209,61

.0650 65,0 80 56 32 230,91

.0700 70,0 80 56 32 253,13

.0720 72,0 90 63 40 291,41

.0750 75,0 90 63 40 317,34

.0800 80,0 90 63 40 345,44

.0850 85,0 90 63 40 389,27

.0900 90,0 100 71 50 463,98

.0950 95,0 100 71 50 518,62

.1000 100,0 100 71 50 566,46

► DIN 219 B
► HSS‐M2
► Standardtoleranz H7
► Form B ‐ spiralgenutet; kurzer Anschnitt 45°
► rechtsschneidend, 8° Linksdrall
► Kegelbohrung 1:30, Quernut nach DIN 138
► Community‐Code 8207.5060

DIN 219 B
HSS‐M2
Standardtoleranz H7
Form B ‐ spiralgenutet; kurzer Anschnitt 45°
rechtsschneidend, 8° Linksdrall
Kegelbohrung 1:30, Quernut nach DIN 138
Commodity‐Code 8207.5060

73500 Dapprich‐TechBox73500

Qualität

Toleranz

73 500
08

HSS M2
P0
RH
H7

Ø mm l1 l2 d2 € Ø mm l1 l2
d1 mm mm mm Stück BestNr B d1 mm mm

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe

d2
mm

73 500
08

HSS M2
P0
RH
H7
€

Stück

Aufsteckhalter mit kurzem Aufnahmekegel 1:30
mit Morsekegel DIN 228

73550

Type 73550 ‐  Zur Aufnahme von Reibahlen nach DIN 219, DIN 220, DIN 8054, 
Aufsteckversenker DIN 222, DIN 8022.
Lieferung erfolgt inklusive Abdrückmutter, Passfeder und Mitnehmerring.

EN ‐ Arbors with short mounting taper 1:30 for shell reamers.

.0313 3-13 13 250 3 63,74

.0316 3-16 16 261 3 68,50

.0319 3-19 19 270 3 69,96

.0322 3-22 22 278 3 72,34

.0419 4-19 19 298 4 84,80

.0422 4-22 22 312 4 85,90

.0427 4-27 27 325 4 86,81

.0432 4-32 32 345 4 105,31

.0527 5-27 27 359 5 119,78

.0532 5-32 32 376 5 130,04

.0540 5-40 40 396 5 156,96

.0550 5-50 50 416 5 201,83

► DIN 217 B
► Legierter Einsatzstahl
► Zur Aufnahme von Reibahlen + Senker
► mit Abdrückmutter, Mitnehmerring + Paßfeder
► Neue Ausführung, Ausgabe 9/72
► Alte (lange) Ausgabe 10/54 auf Anfrage
► Community‐Code 8466.1038

DIN 217 B
Legierter Einsatzstahl
Zur Aufnahme von Reibahlen + Senker
mit Abdrückmutter, Mitnehmerring + Paßfeder
Neue Ausführung, Ausgabe 9/72
Alte (lange) Ausgabe 10/54 auf Anfrage
Commodity‐Code 8466.1038

73550 Dapprich‐TechBox73550

Qualität

73 550
13

Stahl
P0

Type d2 l1 MK € Type d2 l1
mm mm Stück BestNr B mm mm

BestNr A

Schicht

BestNr B

Gruppe

MK

73 550
13

Stahl
P0

€
Stück
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Nietloch-Reibahlen
Reiben | Reaming

Nietlochreibahlen, HSS
mit Morsekegel DIN 228

72050

Typ 72 050 ‐ Reibahle zur Bearbeitung von Stählen bis 700N/mm², langspanendem 
Aluminium, Kupfer und weichem Kunststoff. Korrigiert den Bohrungsversatz übereinander 
angeordneter Blechteile auf den gewünschten Bohrungsdurchmesser (z.B. zum Vernieten 
oder Verschrauben).
Beschichtungen (TiN, TiCN, TiALN, ZrN) zur Standzeitverlängerung ‐ auf Anfrage

EN ‐Reamers with high metal removal rate for machining all ferous and non‐ferrous metals 
as well as for hard and soft plastics, mainly used in the steel construction, boiler, vessel and 
shipbuilding industries.
Special design provides correction of misalignment of sheet metal stacked parts to the 
required hole diameter (e.g. for riveting or bolting).

.0640 6,4 4,5 151 75 19 1 28,85

.0840 8,4 5,9 161 85 25 1 29,74

.0900 9 6,3 166 90 27 1 30,73

.1000 10 7,0 171 95 30 1 28,09

.1100 11 7,7 176 100 33 1 30,56

.1200 12 8,4 199 105 39 2 35,81

.1300 13 9,1 199 105 39 2 37,66

.1301 13x1 9,1 195 120 39 1 *

.1400 14 9,8 209 115 42 2 41,37

.1500 15 10,5 219 125 45 2 46,00

.1600 16 11,2 229 135 48 2 50,63

.1700 17 11,9 251 135 51 3 57,11

.1702 17x2 11,9 238 150 51 2 *

.1800 18 12,6 261 145 58 3 62,67

.1900 19 13,3 261 145 58 3 70,69

.2000 20 14,0 271 155 62 3 76,87

.2100 21 14,7 271 155 62 3 79,34

.2102 21x2 14,7 255 155 62 2 *

.2200 22 15,4 281 165 66 3 87,05

.2300 23 16,4 281 165 66 3 90,76

.2400 24 16,8 296 180 72 3 100,94

.2500 25 17,5 296 180 72 3 111,75

.2600 26 18,2 296 180 72 3 112,98

.2700 27 18,9 311 195 78 3 126,57

.2800 28 19,6 311 195 78 3 132,74

.2900 29 20,3 311 195 78 3 148,18

.3000 30 21,0 311 195 78 3 146,63

.3100 31 21,7 326 210 84 3 163,30

.3200 32 22,4 354 210 84 4 178,12

.3300 33 23,1 354 210 84 4 162,38

.3400 34 23,8 364 220 88 4 201,89

.3500 35 24,5 364 220 88 4 191,09

.3600 36 25,2 364 220 88 4 191,09

.3700 37 25,9 364 220 88 4 198,15

.3800 38 26,6 374 230 92 4 211,67

.3900 39 27,3 374 230 92 4 200,86

.4000 40 28,0 374 230 92 4 232,25

► DIN 311
► HSS / M2
► Langer Anschnitt, ca. 1/3 der Schneidenlänge
► spiralgenutet
► rechtsschneidend
► ca. 25° Linksdrall
► Community‐Code 8207.5060

DIN 311
HSS / M2
Langer Anschnitt, ca. 1/3 der Schneidenlänge
spiralgenutet
rechtsschneidend
ca. 25° Linksdrall
Commodity‐Code 8207.5060

72050 Dapprich‐TechBox72050

Qualität

Toleranz

72 050
08

HSS
P0
RH
k11

d1 d2 l1 l2 l3 MK €
mm mm mm mm mm Stück

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe
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Nietloch-Reibahlen
Reiben | Reaming

Nietlochreibahlen mit Zylinderschaft, HSS
72060

Typ 72 050 ‐ Reibahle zur Bearbeitung von Stählen bis 700N/mm², langspanendem 
Aluminium, Kupfer und weichem Kunststoff. Korrigiert den Bohrungsversatz übereinander 
angeordneter Blechteile auf den gewünschten Bohrungsdurchmesser (z.B. zum Vernieten 
oder Verschrauben).Mit Zylinderschaft zum Einsatz auf Handbohrmaschinen. Aufgrund des 
großen Torsionsmomentes kann keine Garantie auf Abreissen der Schäfte gewährt werden.   
Beschichtungen (TiN, TiCN, TiALN, CrN) zur Standzeitverlängerung ‐ auf Anfrage

EN ‐Reamers with high metal removal rate for machining all ferous and non‐ferrous metals 
as well as for hard and soft plastics, mainly used in the steel construction, boiler, vessel and 
shipbuilding industries.
Special design provides correction of misalignment of sheet metal stacked parts to the 
required hole diameter (e.g. for riveting or bolting).

.1009 10,0 7,0 140 95 30 9 52,82

.1109 11,0 7,7 145 100 33 9 55,34

.1213 12,0 8,4 165 105 39 13 60,69

.1313 13,0 9,1 165 105 39 13 62,58

.1413 14,0 9,8 175 115 42 13 66,36

.1513 15,0 10,5 185 125 45 13 71,09

.1613 16,0 11,2 195 135 48 13 75,81

.1713 17,0 11,9 205 135 51 13 82,43

.1813 18,0 12,6 225 145 58 13 88,10

.1913 19,0 13,3 225 145 58 13 96,29

.2013 20,0 14,0 235 155 62 13 102,59

.2113 21,0 14,7 235 155 62 13 105,11

.2213 22,0 15,4 245 165 66 13 112,98

.2313 23,0 16,4 245 165 66 13 116,76

.2413 24,0 16,8 265 180 72 13 127,16

.2513 25,0 17,5 265 180 72 13 138,18

► Dapprich‐Norm
► HSS / M2
► Langer Anschnitt, ca. 1/3 der Schneidenlänge
► spiralgenutet
► rechtsschneidend, ca. 25° Linksdrall
► Zylinderschaft
► Community‐Code 8207.5060

Dapprich‐Norm
HSS / M2
Langer Anschnitt, ca. 1/3 der Schneidenlänge
spiralgenutet
rechtsschneidend, ca. 25° Linksdrall
Zylinderschaft
Commodity‐Code 8207.5060

72060 Dapprich‐TechBox72060

Qualität

Toleranz

72 060
08

HSS
P0
RH
k11

d1 d2 ~l1 l2 l3 d3 €
mm mm mm mm mm Stück

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe

mm
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Reibahlen Passungstabelle
Viele Reib-Passungen können mit 1/100-Reibahlen hergestellt werden (siehe nachfolgende Tabelle).
Die hell unterlegten Toleranzfelder können mit diesen Reibahlen nicht erreicht werden. Für diese
Passungen müssen Werkzeuge speziell geschliffen werden.

Bohrungs-Ø in mm
Tol. 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
C 8 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 - -
C 9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 7,10 8,10 9,10 10,10 - -
C 10 1,08 2,08 3,08 - - - - - - - - -
C 11 1,10 2,10 3,10 - - - - - - - - -
D 7 1,02 2,02 3,02 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D 8 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 - -
D 9 - - - 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D 10 1,04 2,04 3,04 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D 11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 7,00 8,10 9,10 10,10 - -
D 12 1,08 2,08 3,08 4,10 5,10 6,10 - - - - - -
E 7 1,02 2,02 3,02 - - - 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E 8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E 9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F 7 1,01 2,01 3,01 - - - 7,02 8,02 9,02 10,02 - -
F 8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,03 8,03 9,03 10,03 11,03 12,03
F 9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 - - - - 11,04 12,04
F 10 - - - 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
G 6 - - - 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,01 12,01
G 7 1,01 2,01 3,01 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 - -
H 5 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
H 6 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 - -
H 7 - - - - - - 7,01 8,01 9,01 10,01 11,01 12,01
H 8 1,01 2,01 3,01 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,02 11,02 12,02
H 9 - - - 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H 10 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H 11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,07 12,07
H 12 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 7,10 8,10 9,10 10,10 - -
H 13 1,09 2,09 3,09 - - - - - - - - -
J 6 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J 7 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J 8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
K 6 - - - 4,00 5,00 6,00 - - - - - -
K 7 - - - 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
K 8 0,99 1,99 2,99 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
M 6 - - - 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M 7 - - - - - - 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M 8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N 6 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 - - - - - -
N 7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N 8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
P 6 0,99 1,99 2,99 - - - - - - - 10,98 11,98
P 7 0,99 1,99 2,99 - - - - - - - 10,98 11,98
P 8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 - - - - 10,97 11,97
R 6 - - - - - - 6,98 7,98 8,98 9,98 - -
R 7 - - - - - - 6,98 7,98 8,98 9,98 - -
S 6 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 5,98 - - - - 10,97 11,97
S 7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 5,98 - - - - 10,97 11,97
U 6 0,98 1,98 2,98 - - - 6,97 7,97 8,97 9,97 - -
U 7 0,98 1,98 2,98 - - - 6,97 7,97 8,97 9,97 - -
X 7 - - - 3,97 4,97 5,97 - - - - 10,96 11,96
X 8 0,97 1,97 2,97 - - - 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X 9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 - -
Z 7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z 8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
Z 9 - - - 3,95 4,95 5,95 - - - - - -
Z 10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,94 11,93

Sonderreibahlen (Beispiele)

Reibahle für ABS-Sensoren an KFZ

Bergreibahlen

Untermaße (Reibzugabe) für 
vorgebohrte Löcher zum Reiben

über 
mm

bis     
mm

in mm

Untermass für das 
vorgebohrte Loch

Loch-Ø nach    
dem Reiben

0,8

50
30
20
10
5
3

1,6
1,2

3
1,6
1,2 0,05

0,10 - 0,20
0,15
0,10

0,40 - 0,50
0,30 - 0,40
0,25 - 0,30

5
10
20
30

0,20 - 0,30

50

Die Untermasse müssen möglichst 
eingehalten werden, weil :

a) bei zu kleiner Bohrung die Zähne
der Reibahle überlastet werden 
und die Bohrung verformt wird.

b) bei zu großer Bohrung das Loch
nicht mehr sauber aufgerieben 
werden kann.

Unsere Serviceleistungen für Sie

0,50 - 0,8070

- Reibahlen nach BS-Norm
   ( lange Schneide )
- Überlange Sonderreibahlen
- Beschichtungsservice

- Reibahlen mit Sonderpassungen




