














Hartmetall-Drehmeilssel

P - Qualitat (iau)

Einsatz in: - Stahl
- Stahlguss
- langspanender Temperguss

M - Qualitat

Einsatzin: - Manganhartstahl
- legierter Grauguss
- austenitische Stahle
- nichtrostender und hitzebestandiger Stahl

K - Qualltat (rot)

Einsatzin: - Hartguss
- kurzspanender Temperguss
- geharteter Stahl
- Nichteisenmetalle
- Kunststoffe
- Holz

Bestellhotline: Fon: +49 202 87 00 14-0 - Fax: +49 202 87 00 14 90 - email: info@dapprich.com




Drehen | Turning

DrehmeiBel

/1 C

A

Gerade Hartmetall-Drehmeissel

DIN 4971 - Gerade Drehmeissel mit eingel6teten HM-Schneidplatten DIN 4950

EN - Straight turning tools, brazed. Mainly for roughing operations

4971x Dapprich-TechBox

P DIN 4971 (1SO 1)

» HM-Qualititen: P20 - K10/20 - M10/20

P> Spezielle HM-Qualitaten auf Anfrage

P Rechte und Linke Ausfiihrung

P> HSSE-Ausfiihrung DIN 4951 ab Werkslager
P ~internationale Normen: UNI 4102 / NF 301
» Commodity-Code 8207.8019

BestNr A 4971P 4971K 4971 M 4971P 4971K 4971 M
Gruppe 14 14 14 14 14 14
Quialitat P20 K10/20 M10/20 P20 K10/20 M10/20
BxA L RH » € € € BxA L RH » € € €
BestNr B mm mm LH « Stuick Stlick Stiick BestNr B mm mm LH « Stiick Stiick Stlick
.R06 6x6 80 > 16,57 744 8,29 .R20 20x 20 125 | 4 10,00 10,05 11,06
.LO6 6Xx6 80 < 16,57 744 8,29 .L20 20x 20 125 <« 9,98 10,05 11,06
.RO8 8x8 80 > 16,57 744 8,29 .R25 25x 25 140 | 4 16,16 16,16 17,86
.LO8 8x8 80 < 16,57 744 8,29 .L25 25x 25 140 <« 16,16 16,16 17,86
.R10 10x 10 90 > 574 5,74 6,38 .R32 32x32 170 | 4 24,24 24,24 26,69
.L10 10x10 90 < 574 574 6,38 L32 32x32 170 <« 24,24 24,24 26,69
.R12 12x12 100 > 6,70 6,70 744 .R40 40 x40 200 | 4 43,70 43,70 48,17
.L12 12x12 100 < 6,70 6,70 744 .L40 40 x 40 200 <« 43,70 43,70 48,17
.R16 16x 16 110 > 7,76 7,76 8,61
L16 16x 16 110 <« 7,76 7,76 8,61
/1 C

A
Gebogene Hartmetall-Drehmeissel -
DIN 4972 - Gebogene Drehmeissel mit eingeldteten HM-Schneidplatten DIN 4950 gt "
R =y

EN - Bent turning tools, brazed. Mainly for roughing operations .
4972x Dapprich-TechBox

> DIN 4972 (I1SO 2)

» HM-Qualitdten: P20 - K10/20 - M10/20

P Spezielle HM-Qualitaten auf Anfrage

P Rechte und Linke Ausfiihrung

P> HSSE-Ausfiihrung DIN 4952 ab Werkslager
» ~internationale Normen: UNI 4102 / NF 301
» Commodity-Code 8207.8019

BestNr A 4972P 4972K 4972M 4972P | 4972K 4972M
Gruppe 14 14 14 14 14 14
Quialitat P20 K10/20 M10/20 P20 K10/20 M10/20
BxA L RH » € € € BxA L RH » € € €
BestNr B mm mm LH « Stiick Stuck Stuck BestNr B mm mm LH « Stuck Stuick Stuck
.RO8 8x8 80 | 2 6,38 6,38 7,02 .R25 25x 25 140 | 2 16,27 16,27 17,97
.LO8 8x8 80 <« 6,38 6,38 7,02 .L25 25x 25 140 <« 16,27 16,27 17,97
.R10 10x 10 90 | 2 6,06 6,06 6,70 .R32 32x32 170 | 2 24,35 24,35 26,80
.L10 10x 10 90 <« 6,06 6,06 6,70 .L32 32x32 170 <« 24,35 24,35 26,80
.R12 12x12 100 | 2 7,02 7,02 7,76 .R40 40x 40 200 | 2 42,70 42,70 48,59
.L12 12x12 100 <« 7,02 7,01 7,76 .L40 40 x40 200 <« 42,70 42,70 48,59
.R16 16x 16 110 | 2 8,08 8,08 8,93 .R50 50x 50 240 | 2 148,86 148,86 163,75
L16 16x 16 110 <« 8,08 8,08 8,93 .L50 50 x50 240 <« 148,86 148,86 163,75
.R20 20x 20 125 | 2 10,31 10,31 11,38
.L20 20x 20 125 <« 10,31 10,31 11,38

Bestellhotline: Fon: +49 202 87 00 14 0 - Fax: +49 202 87 00 14 90 * email: info@dapprich.com




Drehen | Turning

DrehmeiBel

/1 C

A

Hartmetall Innen-Drehmeissel

E—
DN 4573

I B
DIN 4973 - Innen-Drehmeissel mit eingeldteten HM-Schneidplatten DIN 4950 e = I R

EN - Internal turning tools, brazed. Mainly for roughing operations

4973x Dapprich-TechBox

P> DIN 4973 (ISO 8)

» HM-Qualititen: P20 - K10/20 - M10/20

P> Spezielle HM-Qualitaten auf Anfrage

P Rechte Ausfiihrung

P> HSSE-Ausfiihrung DIN 4953 ab Werkslager
P ~internationale Normen: UNI 4110 / NF 308
» Commodity-Code 8207.8019

BestNr A 4973P 4973K 4973 M 4973P | 4973K 4973 M
Gruppe 14 14 14 14 14 14
Quialitat P20 K10/20 M10/20 P20 K10/20 M10/20
BxA L RH » € € € BxA L RH » € € €

BestNr B mm mm Stuick Stlick Stlick BestNr B mm mm Stiick Stiick Stlick
.R06 6x6 100 > 6,38 6,38 7,02 .R20 20x 20 250 | 4 12,12 12,12 13,40
.R08 8x8 125 > 5,95 5,95 6,59 .R25 25x 25 300 > 18,71 18,71 20,63
.R10 10x 10 125 > 6,59 6,59 7,34 .R32 32x32 355 | 4 28,07 28,07 30,94
.R12 12x12 180 > 8,19 8,19 9,04 .R40 40 x 40 400 > 46,79 46,79 51,57
.R16 16x 16 210 > 10,00 10,00 11,06

/1C A

Hartmetall-Innen-Eck-Drehmeissel

————
DIN 4974 - Innen-Eck-Drehmeissel mit eingel6teten HM-Schneidplatten DIN 4950 e R

EN - Internal side turning tools, brazed. Mainly for roughing operations

4974x Dapprich-TechBox

» DIN 4974 (1SO 9)

P> HM-Qualitaten: P20 - K10/20 - M10/20

P Spezielle HM-Qualitaten auf Anfrage

P Rechte Ausfiihrung

P HSSE-Ausfiihrung DIN 4954 ab Werkslager
P ~internationale Normen: UNI 4111 / NF 309
» Commodity-Code 8207.8019

BestNr A 4974P 4974K 4974M 4974P 49714K 4974 M
Gruppe 14 14 14 14 14 14
Qualitat P20 K10/20 M10/20 P20 K10/20 M10/20

BxA L RH » € € € BxA L RH » € € €
BestNr B mm mm Stuick Stlick Sttick BestNr B mm mm Stuick Stuick Stlick
.R06 6Xx6 100 > 6,38 6,38 7,02 .R20 20x 20 250 | 2 12,12 12,12 13,40
.RO8 8x8 125 | 2 5,95 5,95 6,59 .R25 25x 25 300 | 2 18,71 18,71 20,63
.R10 10x 10 150 > 6,27 6,27 7.34 .R32 32x32 355 > 28,07 28,07 30,94
.R12 12x12 180 | 2 8,19 8,19 9,04 .R40 40x 40 400 | 2 63,80 63,80 70,18
.R16 16x 16 210 | 2 10,00 10,00 11,06

Bestellhotline: Fon: +49 202 87 00 14 0 - Fax: +49 202 87 00 14 90 * email: info@dapprich.com




Drehen | Turning

DrehmeiBel

A

Spitze Hartmetall-Drehmeissel

DIN 4975 - Spitze Drehmeissel mit eingel6teten HM-Schneidplatten DIN 4950 & 'E:'

EN - Pointed straight turning tools, brazed. Mainly for roughing operations

4975x Dapprich-TechBox

P DIN 4975 (ISO 10)

» HM-Qualititen: P20 - K10/20 - M10/20

P> Spezielle HM-Qualitaten auf Anfrage

P> Spitze Ausfiihrung

P HSSE-Ausfiihrung DIN 4955 ab Werkslager
P ~internationale Normen: UNI 4105 / NF 351
» Commodity-Code 8207.8019

BestNr A 4975P 4975K 4975M 4975P 4975K 4975M
Gruppe 14 14 14 14 14 14
Quialitat P20 K10/20 M10/20 P20 K10/20 M10/20

BxA L v € € € BxA L v € € €
BestNr B mm mm Stuick Stlick Stlick BestNr B mm mm Stlick Stuick Stlick
.R16 16x 10 110 v 6,91 6,91 9,80 .R32 32x20 170 v 13,40 13,40 14,78
.R20 20x12 125 v 7,55 7,55 8,40 .R40 40 x 25 200 v 22,65 22,65 24,99
.R25 25x16 140 v 10,21 10,21 11,27

/1 O
. A
Breite Hartmetall-Drehmeissel _

DIN 4976 - Breite Drehmeissel mit eingeléteten HM-Schneidplatten DIN 4950 Q ? X

EN - Square nose turning tools, brazed. Mainly for roughing operations

4976x Dapprich-TechBox

» DIN 4976 (1SO 4)

P> HM-Qualitaten: P20 - K10/20 - M10/20

P Spezielle HM-Qualitaten auf Anfrage

P Breite Ausfiihrung

P HSSE-Ausfiihrung DIN 4956 ab Werkslager
P ~internationale Normen: UNI 4107 / NF 304
» Commodity-Code 8207.8019

BestNr A 4976P 4976K 49761 M 4976P 4976K 4976 M
Gruppe 14 14 14 14 14 14
Quialitat P20 K10/20 M10/20 P20 K10/20 M10/20
BxA L [ ] € € € BxA L [ ] € € €

BestNr B mm mm Stuick Stlick Stiick BestNr B mm mm Stiick Stuick Stlick
.R08 8x8 80 ] 7,55 7,55 8,29 .R20 20x 20 125 [ 13,40 13,40 14,78
.R10 10x 10 90 ] 6,38 6,38 7,02 .R25 25x 25 140 [ ] 23,29 23,29 25,63
.R12 12x12 100 ] 8,29 829 9,14 .R32 32x32 170 [ 39,98 39,98 44,02
.R16 16x 16 110 ] 9,89 9,89 10,95 .R40 40x 40 200 [ ] 74,96 74,96 82,51

Bestellhotline: Fon: +49 202 87 00 14 0 - Fax: +49 202 87 00 14 90 * email: info@dapprich.com




Drehen | Turning

DrehmeiBel

DIN 4977 - Abgesetzte Drehmeissel mit eingeldteten HM-Schneidplatten DIN 4950 E i)

EN - Offset cutting tools, brazed. Mainly for roughing operations

- L

4977x Dapprich-TechBox

P DIN 4977 (ISO 5)

» HM-Qualititen: P20 - K10/20 - M10/20

P> Spezielle HM-Qualitaten auf Anfrage

P Rechte und Linke Ausfiihrung

P rechteckiger Schaft aus Werksvorrat

P ~internationale Normen: UNI 4108 / NF 305
» Commodity-Code 8207.8019

BestNr A 4977P 4977K 4977 M 4977P 4977K 4977 M
Gruppe 14 14 14 14 14 14
Quialitat P20 K10/20 M10/20 P20 K10/20 M10/20

BxA L RH » € € € BxA L RH » € € €
BestNr B mm mm LH « Stuick Stlick Stiick BestNr B mm mm LH « Stiick Stiick Stlick
.RO8 8x8 80 > 6,91 6,91 7,55 .R25 25x 25 140 | 4 16,37 16,36 18,08
.LO8 8x8 80 < 6,93 6,93 7,55 .L25 25x 25 140 <« 16,36 16,36 18,08
.R10 10x 10 90 > 6,59 6,59 7,34 .R32 32x32 170 | 4 24,99 25,00 27,54
.L10 10x10 90 < 6,59 6,59 7.34 L32 32x32 170 <« 25,00 25,00 27,54
.R12 12x12 100 > 7,55 7,55 8,40 .R40 40 x40 200 | 4 51,57 51,59 56,78
.L12 12x12 100 <« 7,55 7,55 8,40 .L40 40 x40 200 < 51,59 51,59 56,78
.R16 16x 16 110 > 8,29 8,30 9,14 .R50 50x50 240 | 4 116,96 116,96 127,60
L16 16x16 110 < 8,30 8,30 9,16 .L50 50 x 50 240 <« 116,96 116,96 127,60
.R20 20x 20 125 > 10,63 10,63 11,70
.L20 20x 20 125 <« 10,63 10,63 11,70

D

/1C S ¥

Abgesetzte Hartmetall-Eck-Drehmeissel

il
S R ST L

EN - Offset corner cutting tools, brazed. Mainly for roughing operations e L =

DIN 4978 - Abgesetzte Eck-Drehmeissel mit eingeloteten HM-Schneidplatten DIN 4950

4978x Dapprich-TechBox

P DIN 4978 (ISO 3)

» HM-Qualititen: P20 - K10/20 - M10/20

P Spezielle HM-Qualitaten auf Anfrage

P Rechte und Linke Ausfiihrung

P Quadratischer Schaft aus Werksvorrat

P ~internationale Normen: UNI 4106 / NF 303
» Commodity-Code 8207.8019

BestNr A 4978P 4978K 4978M 4978P | 4978K 4978M
Gruppe 14 14 14 14 14 14
Quialitat P20 K10/20 M10/20 P20 K10/20 M10/20
BxA L RH » € € € BxA L RH » € € €

BestNr B mm mm LH « Stiick Stuck Stuck BestNr B mm mm LH « Stuck Stuick Stuck
.R16 16x 10 110 | 2 7,34 7,34 8,08 .R32 32x20 170 | 2 14,04 14,04 15,52
L16 16x 10 110 <« 734 7.34 8,08 .L32 32x20 170 <« 14,04 14,04 15,52
.R20 20x12 125 | 2 8,29 8,29 9,14 .R40 40x 25 200 | 2 23,39 23,39 25,73
.L20 20x 12 125 <« 8,29 8,29 9,14 .L40 40 x 25 200 <« 23,39 23,39 25,73
.R25 25x16 140 | 2 10,21 10,21 11,27 .R50 50x32 240 | 2 54,23 54,23 59,54
.L25 25x16 140 <« 10,21 10,21 11,27 .L50 50x32 240 <« 54,23 54,23 59,54

Bestellhotline: Fon: +49 202 87 00 14 0 - Fax: +49 202 87 00 14 90 * email: info@dapprich.com




Drehen | Turning

DrehmeiBel

DIN 4980 - Abgesetzte Seiten-Drehmeissel mit eingeloteten HM-Schneidplatten DIN 4950 E Vo

EN - Offset side cutting tools, brazed. Mainly for roughing operations

4980x Dapprich-TechBox

P> DIN 4980 (ISO 6)

» HM-Qualititen: P20 - K10/20 - M10/20

P> Spezielle HM-Qualitaten auf Anfrage

P Rechte und Linke Ausfiihrung

P HSSE-Ausfiihrung DIN 4960 ab Werkslager
P ~internationale Normen: UNI 4104 / NF 306
» Commodity-Code 8207.8019

BestNr A 4980P 4980K 4980M 4980P | 4980K 4980M
Gruppe 14 14 14 14 14 14
Quialitat P20 K10/20 M10/20 P20 K10/20 M10/20

BxA L RH » € € € BxA L RH » € € €

BestNr B mm mm LH « Stuick Stlick Stiick BestNr B mm mm LH « Stiick Stiick Stlick
.RO8 8x8 80 > 744 744 8,19 .R25 25x 25 140 | 4 15,52 15,52 17,12
.L08 8x8 80 <« 744 744 8,19 .L25 25x 25 140 < 15,52 15,52 17,12
.R10 10x 10 90 > 5,85 5,85 6,49 .R32 32x32 170 | 4 23,61 23,61 26,05
.L10 10x10 90 < 5,85 5,85 6,49 L32 32x32 170 <« 23,61 23,61 26,05
.R12 12x12 100 > 6,70 6,70 744 .R40 40 x40 200 | 4 44,13 44,13 48,59
.L12 12x12 100 < 6,70 6,70 744 .L40 40 x 40 200 <« 44,13 44,13 48,59
.R16 16x 16 110 > 8,19 8,19 9,04 .R50 50x50 240 | 4 148,86 148,86 164,81
L16 16x16 110 < 8,19 8,19 9,04 .L50 50 x 50 240 <« 148,86 148,86 164,81
.R20 20x 20 125 > 10,21 10,21 11,27
.L20 20x 20 125 <« 10,21 10,21 11,27

/1 O 8¢

L] N

Hartmetall-Stech-Drehmeissel _

DIN 4981 - Stech-Drehmeissel mit eingeldteten HM-Schneidplatten DIN 4950

o

=)
a
EN - Grooving tools, brazed. Mainly for roughing operations =

— - 1 -
> DIN 4981 (ISO 7)
» HM-Qualitdten: P20 - K10/20 - M10/20
P Spezielle HM-Qualitaten auf Anfrage
o P Rechte Ausfiihrung; LH-Ausfuihrung auf Anfrage
J J—— P> HSSE-Ausfiihrung DIN 4961 ab Werkslager
P ~internationale Normen: UNI 4109 / NF 301
» Commodity-Code 8207.8019

e

LA

BestNr A 4981P 4981K 4981 M 4981P | 4981K 4981 M
Gruppe 14 14 14 14 14 14
Quialitat P20 K10/20 M10/20 P20 K10/20 M10/20

BxA L RH » € € € BxA L RH » € € €
BestNr B mm mm LH « Stiick Stuck Stuck BestNr B mm mm LH « Stuck Stuick Stuck
.R12 12x8 100 > 6,06 6,06 6,70 .R32 32x20 170 | 2 15,84 15,84 17,44
.R16 16x 10 110 > 6,59 6,59 7,34 .R40 40 x 25 200 | g 26,90 26,90 29,05
.R20 20x12 125 > 7,97 7,97 8,83 .R50 50x32 240 | 2 56,57 56,57 62,31
.R25 25x16 140 > 11,38 11,38 12,55

Bestellhotline: Fon: +49 202 87 00 14 0 - Fax: +49 202 87 00 14 90 * email: info@dapprich.com




Drehen | Turning

DrehmeiBel

Hartmetall Aussengewinde-Drehmeissel 60°

DIN 282 - Aussengewinde-Drehmeissel 60° mit eingeloteten HM-Schneidplatten DIN 4950 > a

£ b R L
EN - External threading tools 60°, brazed. Mainly for roughing operations

4282x Dapprich-TechBox

=) » DIN 282
» HM-Qualitdten: P20 - K10/20 - M10/20
ﬂ P Spezielle HM-Qualitaten auf Anfrage

P Rechte und Linke Ausfiihrung

P> HSSE-Ausfiihrung FS 452 ab Werkslager
P> ~internationale Normen: NF 352

» Commodity-Code 8207.8019

BestNr A 4282P 4282K 4282M 4282P 4282K 4282M
Gruppe 14 14 14 14 14 14
Quialitat P20 K10/20 M10/20 P20 K10/20 M10/20
BxA L RH » € € € BxA L RH » € € €
BestNr B mm mm LH « Stuick Stlick Stiick BestNr B mm mm LH « Stiick Stiick Stlick
.R06 6x6 80 > 13,29 13,29 14,89 .R20 20x 20 140 | 4 17,65 17,65 19,46
.LO6 6Xx6 80 < 13,29 13,29 14,89 .L20 20x 20 140 <« 17,65 17,65 19,46
.RO8 8x8 90 > 10,74 10,74 11,91 .R25 25x 25 160 | 4 21,37 21,37 23,61
.LO8 8x8 90 < 10,74 10,74 11,91 .L25 25x 25 160 <« 21,37 21,37 23,61
.R10 10x 10 100 > 11,80 11,80 13,08 .R32 32x32 180 | 4 26,69 26,69 29,45
.L10 10x10 100 < 11,80 11,80 13,08 L32 32x32 180 <« 26,69 26,69 29,45
.R12 12x12 110 | 4 12,76 12,76 14,04 .R40 40 x40 200 | 4 89,32 89,32 95,70
.L12 12x12 110 < 12,76 12,76 14,04 .L40 40 x 40 200 <« 89,32 89,32 95,70
.R16 16x 16 125 > 15,52 15,52 17,12
L16 16x 16 125 <« 15,52 15,52 17,12
°
A ~ Y

Hartmetall Innengewinde-Drehmeissel 60°

DIN 283 - Innengewinde-Drehmeissel mit eingel6teten HM-Schneidplatten DIN 4950 E;;} e R L

EN - Internal thread turning tools 60°, brazed. Mainly for roughing operations

4283x Dapprich-TechBox

> DIN 283

» HM-Qualitdten: P20 - K10/20 - M10/20

P Spezielle HM-Qualitaten auf Anfrage

P Rechte Ausfiihrung; LH-Ausfuihrung auf Anfrage
P> HSSE-Ausfiihrung FS 453 ab Werkslager

P ~internationale Normen: NF 353

» Commodity-Code 8207.8019

BestNr A 4283P 4283K 4283M 4283P | 4283K 4283 M
Gruppe 14 14 14 14 14 14
Quialitat P20 K10/20 M10/20 P20 K10/20 M10/20
BxA L RH » € € € BxA L RH » € € €
BestNr B mm mm Stuick Stuck Stuck BestNr B mm mm Stuck Stuick Stuck
.RO6 6x6 90 | 2 * * * .R16 16 x 16 180 | 2 20,42 20,42 *
.RO8 8x8 125 > * * * .R20 20x 20 210 | g 22,75 22,75 *
.R10 10x 10 140 | 2 15,84 15,84 * .R25 25x 25 250 | 2 28,92 28,92 *
.R12 12x12 160 > 17,33 17,33 * .R32 32x32 300 | g 37,00 37,00 *

Bestellhotline: Fon: +49 202 87 00 14 0 - Fax: +49 202 87 00 14 90 * email: info@dapprich.com




Drehen | Turning

DrehmeiBel

Hartmetall Haken-Drehmeissel

DIN 263 - Haken-Drehmeissel mit eingel6teten HM-Schneidplatten DIN 4950

EN - Recessing tools, brazed. Mainly for roughing operations

4263x Dapprich-TechBox

» DIN 263
e » HM-Qualititen: P20 - K10/20 - M10/20
P Spezielle HM-Qualitaten auf Anfrage
P Rechte und Linke Ausfiihrung
P HSSE-Ausfiihrung DIN 4963 ab Werkslager
P ~internationale Normen: NF 354
» Commodity-Code 8207.8019

BestNr A 4263P 4263K 4263 M
Gruppe 14 14 14
Qualitat P20 K10/20 M10/20
BxA L RH » € € €

BestNr B mm mm LH « Stuick Stlick Stlick
.R06 6x6 100 > 15,95 15,95 17,54
.L06 6Xx6 100 <« 15,95 15,95 17,54
.R08 8x8 125 2 15,95 15,95 17,56
.L08 8x8 125 <« 15,95 15,95 17,56
.R10 10x 10 140 > 15,74 15,74 17,33
.L10 10x 10 140 <« 15,74 15,74 17,33
.R12 12x12 160 > 17,32 17,32 19,14
.L12 12x12 160 < 17,32 17,32 19,14
.R16 16x 16 180 > 20,42 20,41 22,54
L16 16x16 180 < 20,41 20,41 22,54
.R20 20x 20 210 > 22,75 22,74 25,09
.L20 20x 20 210 < 22,74 22,74 25,09
.R25 25x 25 250 > 28,92 28,91 31,90
.L25 25x25 250 < 28,91 28,91 31,90
.R32 32x32 300 > 40,41 40,41 45,72
L32 32x32 300 <« 40,41 40,41 45,72

Bestellhotline: Fon: +49 202 87 00 14 0 - Fax: +49 202 87 00 14 90 * email: info@dapprich.com




lit sind Zhr Partner fiir hochwertige
endeschneidplatten

Fordern Sie unsere detaillierten Unterlagen an !

Bestellhotline: Fon: +49 202 87 00 14-0 * Fax: +49 202 87 00 14 90 - email: info@dapprich.com






